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前 言

HG／T 4568--2013

本标准按照GB／T 1．1_2009给出的规则起草。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会(SAC／TC5)归口。

本标准起草单位：海洋化工研究院有限公司、江苏时空涂料有限公司、江苏利恩德化工有限公司、中

海油常州涂料化工研究院、无锡市虎皇漆业有限公司、宁波浙润涂层薪材料科技有限公司、北京碧海舟

腐蚀防护工业股份有限公司、深圳广田装饰集团股份有限公司、江苏双乐化工颜料有限公司、浙江锦华

新材料股份有限公司。

本标准主要起草人：钱叶苗、王桂荣、苏春海、陆进君、李金忠、牛清平、袁泉利、刘小平、朱骥、王华

进、李少强、朱骥、罗晟、丁立群。
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氯醚防腐涂料

HG／T 4568--2013

1范围

本标准规定了氯醚防腐涂料的分类、要求、试验方法、检验规则及标志、包装和贮存。

本标准适用于以氯乙烯一乙烯基异丁基醚树脂(简称氯醚树脂)为主要成膜物质，加入增塑剂、颜填

料、溶剂等制成的防腐涂料。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 1725色漆、清漆和塑料不挥发物含量的测定

GB／T 1726 1979涂料遮盖力测定法

GB／T 1728 1979漆膜、腻子膜干燥时间测定法

GB／T 1732漆膜耐冲击测定法

GB／T 1766色漆和清漆涂层老化的评级方法

GB／T 1771色漆和清漆耐中性盐雾性能的测定

GB／T 1865 2009色漆和清漆人工气候老化和人工辐射暴露(滤过的氙弧辐射)

GB／T 3186色漆、清漆和色漆与清漆用原材料取样

GB／T 5210 2006 色漆和清漆 拉开法附着力试验

GB／T 6742色漆和清漆弯曲试验(圆柱轴)

GB／T 6753．1色漆、清漆和印刷油墨研磨细度的测定

GB／T 8170数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB／T 8923．1涂覆涂料前钢材表面处理表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材

表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB／T 9271 2008色漆和清漆标准试板

GB／T 9274 1988色漆和清漆耐液体介质的测定

GB／T 9278涂料试样状态调节和试验的温湿度

GB／T 9286色漆和清漆漆膜的划格试验

GB／T 9750涂料产品包装标志

GB／T 13288．1涂覆涂料前钢材表面处理喷射清理后的钢材表面粗糙度特性第1部分：用于

评定喷射清理后钢材表面粗糙度的ISO表面粗糙度比较样块的技术要求和定义

GB／T 13452．2色漆和清漆漆膜厚度的测定

GB／T 13491涂料产品包装通则

GB／T 15608 中国颜色体系

3分类

产品分为底漆、中间漆、面漆三类。

4要求

产品性能应符合表1的规定。
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表1要求

指 标
项 目

底漆 中间漆 面漆

在容器中的状态 搅拌混合后无硬块．呈均匀状态

细度a／扯m ≤ 60 40

不挥发物含量／％ ≥ 50 45

白色或浅色o ≤ 160

遮盖力／(g／m2)
其它色 ≤ 商定

施工性 施涂无障碍

表干 ≤ 1

干燥时间／h
实干 ≤ 24

涂膜外观 正常

耐冲击性／cm 50

弯曲试验／mm ≤ 3

划格试验／级 ≤ 1

附着力(拉开法)／MPa ≥ 3

耐盐水性(3％NaCI溶液，168 h) 无异常 无异常

耐碱性c(0．5％NaOH溶液，48 h) 无异常

耐盐雾性(600 h) 不起泡、不生锈、不剥落

白色和浅色“
不起泡，不剥落、不开裂、不生锈，

耐人工气候老化性(300 h)
变色≤2级．粉化≤2级

不起泡、不剥落、不开裂、不生锈，
其它色

变色≤3级，粉化≤2级

8含片状颜料和效应颜料，如铝粉、云母氧化铁、玻璃鳞片、珠光粉等的产品除外。

6是指以白色涂料为主要成分，添加适量色浆后配制成的浅色涂料形成的涂膜所呈现的浅颜色。按GB／

T 15608中规定明度值为6～9之间(三刺激值中的YD65≥31．26)。

。含铝粉的产品除外。

5试验方法

5．1取样

产品按GB／T 3186规定取样，取样量根据检验需要确定。

5．2试验环境

试板的状态调节和试验的温湿度应符合GB／T 9278的规定。

5．3试验样板的制备

5．3．1底材及底材处理

除另有规定外，试验用底材应符合GB／T 9271 2008的要求。施工性、干燥时间、涂膜外观、耐冲击

性、弯曲试验项目底材为马口铁板，马口铁板的处理按GB／T 9271 2008中4．3的规定进行。划格试验、

耐盐水性、耐碱性、耐人工气候老化性项目底材为钢板，钢板的处理按GB／T 9271 2008中3．5的规定进

行。附着力(拉开法)、耐盐雾性底材为喷砂钢板，其除锈等级达到GB／T 8923．1中规定的Sa2巧级，表面

粗糙度达到GB／T 13288．1中规定的中级，即丸粒磨料为R，(40--70)p．m，砂粒磨料为R，(60～100)pm。
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商定的底材材质类型和底材处理方法应在检验报告中注明。

5．3．2样板的制备

底漆样板的制备按表2规定进行，中间漆样板的制备按表3规定进行，面漆样板的制备按表4规

定进行。当涂料供应商对其配套体系涂料品种、涂装道数、涂装间隔时间、涂层干膜厚度等有特殊要求

时，按其要求制备试板。涂层的厚度按照GB／T 13452．2规定的非破坏性方法之一进行测定。

表2底漆样板的制备

底材尺寸 漆膜厚度
检验项目 底材类型 涂装要求

／pm

施工性 马口铁板 200×loo×(o．2～0．3) 23士3 施涂一道

干燥时问 马口铁板 120×50×(O．2～0．3) 23土3 施涂一道

涂膜外观 马口铁板 200X 100X(0．2～O．3) 23土3 施涂一道．养护24 h

耐冲击性 马口铁板 120×50X(0．2～0．3) 23士3 施涂一道，养护48 h

弯曲试验 马口铁板 120×50X(0．2～0．3) 23土3 施涂一道，养护48 h

划格试验 钢板 150×70X(0．8～1．5) 23土3 施涂一道，养护48 h

耐盐水性 钢板 150×70×(0．8～1．5) 60土10 施涂两道．每道间隔24 h，养护7 d

衰3中间漆样板的制备

底材尺寸 漆膜厚度
检验项目 底材类型 涂装要求

施工性 马口铁板 200×100×(O．2～0．3) 23土3 施涂一道

干燥时间 马口铁板 】20X50×(0．2～O．3) 23土3 旌涂一道

涂膜外观 马口铁板 200×100×(0．2～0．3) 23士3 施涂一道，养护24 h

耐冲击性 马口铁板 120×50×(0．2～0．3) 23士3 施涂一道，养护48 h

弯曲试验 马口铁板 120×50×(0．2～0．3) 23士3 施涂一道，养护48 h

表4面漆样板的制备

底材尺寸 漆膜厚度
检验项目 底材类型 涂装要求

施工性 马口铁板 200×100×(0．2～O．3) 23土3 施涂一道

干燥时间 马口铁板 120×50×(0．2～0．3) 23士3 施涂一道

涂膜外观 马口铁板 200×100×(O．2～0．3) 23土3 施涂一道．养护24 h

耐冲击性 马口铁板 120×50×(0．2～0．3) 23土3 施涂一道，养护48 h

弯曲试验 马口铁板 120×50×(0．2～0．3) 23士3 施涂一道，养护48 h

施涂一道底漆、～道中间漆、一道面漆，每
附着力 喷砂钢板 150×70×(3～5) 90土10

道间隔24 h．养护7 d

施涂一道底漆、～道中间漆、一道面漆，每
耐盐水性 钢板 】50X 70X(O．8～】．5) 90士】O

道间隔24 h．养护7 d

施涂一道底漆、～道中间漆、一道面漆，每
耐碱性 钢板 150×70×(0．8～1．5) 90±10

道间隔24 h，养护7 d

依次施涂底漆、中间漆、面漆，每道间隔
耐盐雾性 喷砂钢板 150×70×(3～5) 240土20

24 h，总厚度达到要求后，养护7 d

耐人工气
钢板 150×70×(O．8～1．5) 240土20

依次施涂底漆、中间漆、面漆，每道间隔

候老化性 24 h，总厚度达到要求后，养护7 d
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5．4在容器中的状态

打开容器用调刀或搅拌棒搅拌，允许容器底部有沉淀，若经搅拌易混合均匀，则评为“搅拌混合后无

硬块，呈均匀状态”。

5．5细度

按GB／T 6753．1的规定进行。

5．6不挥发物含量

按GB／T 1725的规定进行。试验温度为(105士2)℃，试验时间为2 h，试样量为(2士0．2)g。

5．7遮盖力

按GB／T 1726 1979中甲法规定进行。

5．8施工性

如施涂过程中无明显阻力．无明显拉丝、气泡、流挂等现象，可评定为“施涂无障碍”。

5．9干燥时间

按GB／T 1728 1979的规定，表干按乙法进行，实干按甲法进行。

5．10涂膜外观

样板在散射日光下目视观察．如果涂膜均匀，无流挂、发花、针孔、开裂和剥落等涂膜病态，则评为

“正常”。

5．11耐冲击性

按GB／T 1732的规定进行。

5．12弯曲试验

按GB／T 6742的规定进行。

5．13划格试验

按GB／T 9286的规定进行。

5．14附着力

按GB／T 5210 2006中9．4．2的规定进行，采用直径为20ram的试柱。

5．15耐盐水性

按GB／T 9274 1988中甲法规定进行。

将三块试验样板浸于3 ONaCl溶液中168 h后，如三块试板中有两块未出现起泡、开裂、剥落、掉

粉、明显变色、明显失光等涂膜病态现象，则评为“无异常”。如出现以上涂膜病态现象按GB／T 1766规

定进行描述。

5．16耐碱性

按GB／T 9274 1988中甲法规定进行。

将三块试验样板浸于0．5％NaOH溶液48h后，如三块试板中有两块未出现起泡、开裂、剥落、掉

粉、明显变色、明显失光等涂膜病态现象，则评为“无异常”。如出现以上涂膜病态现象按GB／T 1766规

定进行描述。

5．17耐盐雾性

按GB／T 1771规定进行(试板不划线)。如出现起泡、生锈、剥落等涂膜病态现象，按GB／T 1766

规定进行描述。

5．18耐人工气候老化性

按GB／T 1865 2009方法1中循环A的规定进行，结果评定按GB／T 1 766规定进行。

6检验规则

6．1检验分类

6．1．1产品检验分为出厂检验和型式检验。
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6．1．1．1出厂检验项目包括在容器中的状态、细度、不挥发物含量、遮盖力、施工性、干燥时间、涂膜外

观、耐冲击性、弯曲试验、划格试验。

6．1．1．2型式检验项目包括本标准所列的全部要求。在正常生产情况下，耐盐雾性、耐人工气候老化

性每四年检验一次，其它项目每年至少进行一次检验。

6．2检验结果的判定

6．2．1 检验结果的判定按GB／T 81 70中修约值比较法进行。

6．2．2应检项目的检验结果均达到本标准要求时，该试验样品为符合本标准要求。

7标志、包装和贮存

7．1标志

按GB／T 9750的规定进行。

7．2包装

按GB／T 13491中一级包装要求的规定进行。

7．3贮存

产品贮存时应保持通风、干燥，防止日光直接照射并应隔绝火源，远离热源。产品应根据类型定出

贮存期，并在包装标志上明示。
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